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Die neueste Weiterentwicklung des SchweiBmanagementsystems ,ewm Xnet" unterstiitzt bei der
Organisation von Fertigung, Planung sowie dem Qualitditsmanagement und der SchweiBaufsicht in

einem schliissigen Gesamtsystem.

selbsterkldrende Steuerungen, um die
Mensch-Maschine-Schnittstelle effizient
zu gestalten. Durch den Einsatz der neuen
»PM“-Schweiflbrenner wird diese bei-
spielsweise direkt in die Hand des Schwei-
flers und damit noch ndher an die
Schweifinaht gebracht. Wichtige Parame-
ter, wie die Gas- oder Drahtversorgung, ha-
ben Anwender wédhrend des Schweiflens
immer im Blick.

Mit der Digitalisierung aller Schweif3-
gerdte durch Mikroprozessoren, Schnitt-
stellen und Netzwerkverbindungen schafft
EWM alle Voraussetzungen fiir die Erfas-

sung von Prozessdaten im Rahmen von
,Big Data“ Uber genormte Industrie-
schnittstellen wie OPC-UA konnen diese
Informationen in die iibergeordneten Sys-
teme der Anwender gespielt werden. Dies
ermdglicht Maschineneffizienzanalysen
und vorbeugende Instandhaltung.

Forderung von
zukunftsweisenden Projekten
EWM arbeitet bereits heute an Losun-
gen fiir die Anforderungen von morgen. So
kooperiert das Unternehmen unter ande-
rem mit Seabery und Weldplus bei der
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In der automatischen Dokumentation und

Auswertung aller SchweiBprozessparameter mit
«ewm Xnet" wird ,Big Data" zur Realitét.

Qualifizierung von SchweifSern mit dem
virtuellen Schweifitrainer ,Soldamatic”.
Dartiiber hinaus wird mit dem mit 30.000
Euro dotierten ,EWM-Award“ die Umset-
zung von zukunftsweisenden Forschungs-
projekten pramiert. Aktuell férdert das Un-
ternehmen beispielsweise die Entwicklung
eines Echtzeit-Augmented-Reality-Assis-
tenzsystems fiir das reale SchweifSen.
(Nach Pressemitt. EWM)

Potenziale des Remote-Laserstrahlschwei3ens in der
Automobilfertigung erschlieen

Die Blackbird Robotersysteme GmbH
aus Garching, Anbieter von ,intelligenten”
Systemlosungen zum Laserstrahlschweifien,
gehtim Rahmen eines Forschungsprojektes
dem Potenzial von optischer Kohédrenzto-
mografie (optical coherence tomography,
OCT) fiir das Remote-Laserstrahlschweifien
in der Automobilfertigung weiter auf den
Grund. Gemeinsam mit mehreren Indus-
triepartnern, darunter auch BMW und OCT-
Sensorhersteller Precitec, wird am Institut
fiir Werkzeugmaschinen und Betriebswis-
senschaften (iwb) der TU Miinchen der Nut-
zen der innovativen Technologie fiir die Fle-
xibilisierung im Karosseriebau, insbesonde-
re fiir die Elektromobilitdt, untersucht. Das
Vorhaben wird im Rahmen des Forderpro-
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gramms ,, Photonik Forschung Deutschland“
durch das Bundesministerium fiir Bildung
und Forschung gefordert.

Forderung der Elektromobilitit
Klares Ziel der Bundesregierung ist die
Forderung der Elektromobilitdt. Die Suche
nach Ursachen, warum die Zulassungszah-
len fiir E-Fahrzeuge bisher deutlich hinter
den Erwartungen zuriickbleiben, hat ge-
zeigt, dass ein Grund fiir die hohen Anschaf-
fungskosten starre Fertigungsstrukturen
sind, die keine kosteneffiziente Herstellung
von geringeren Stiickzahlen zulassen.
Zukunftssichere Produktionssysteme
und Fiigeverfahren miissen flexibel, adaptiv
und vernetzt arbeiten. Damit sie auch mog-

lichst effizient und autonom agieren kon-
nen, besteht ein hoher Informationsbedarf
der Maschinen iiber ihr Umfeld und die zu
bearbeitenden Objekte. Gerade hier bieten
die beriihrungslosen Verfahren wie OCT in
Verbindung mit photonischer Sensorik gro-
3e Potenziale zur Lage- und Zustandserken-
nung, Bewertung von Bearbeitungsergeb-
nissen und der Weitergabe und Dokumen-
tation dieser Informationen im Fertigungs-
prozess.

Diese Vorteile fiir die Industrie weiter zu
erschlieflen, ist Ziel der Forderinitiative
,Photonik fiir die flexible, vernetzte Produk-
tion“ und insbesondere des Forschungspro-
jekts ,Robotergefiihrte, scannerbasierte op-
tische Kohdrenztomografie fiir das Remote-
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Fachbuchreihe

Grundlagen der Gestaltung geschweiB3ter Stahlkonstruktionen

Mehr denn je stehen SchweiBBkonstrukteure heute vor der Herausforderung, unter Berlicksichtigung wirtschaftlicher
Aspekte, Konstruktionen mit groBtmaoglicher Sicherheit zu gestalten. Diese schwierige Aufgabe erfordert ein fundiertes
statisches Verstandnis und verlangt auBerdem den optimalen Einsatz des Werkstoffes Stahl, wobei bei der Gestaltung
und der spateren Konstruktion alle Festigkeits- und Stabilitdtsprobleme beachtet werden missen. In diesem Fachbuch
finden SchweiBkonstrukteure flr solche Aufgaben eine hilfreiche Unterstitzung.

Das Grundlagenwerk vermittelt auch in seiner 11. Uberarbeiteten und erweiterten Ausgabe die Grundlagen der Statik
und Festigkeitslehre, beschreibt die Bruchgefahren, behandelt wichtige Aspekte der Schweinaht und deren Auswirkung
auf das Bauwerk und stellt die Berechnung von Spannungen mit Hilfe des Regelwerks dar. Zahlreiche Beispiele zu Fach-
werktragern, Stutzen sowie Vollwandtrdgern und Rahmen werden ebenfalls erlautert. Anwendungsbeispiele aus dem
Behalter-, Apparate- und Maschinenbau erganzen die Neuauflage.

Dieses Fachbuch ist nicht nur fur die Ausbildung von schweitechnischen Fachkréften gedacht, sondern wendet sich
durch seine Verknipfung von mechanischen und statischen Grundlagen mit schweiBtechnischen Fragen auch an Stu-
dierende des Stahlbaus und der Schweitechnik.

Aus dem Inhalt:
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Grundlagen der Festigkeitslehre

Die Bruchgefahren

Die SchweiBnaht

Fachwerktrager und Stitzen
Vollwandtrager und Rahmen
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LaserstrahlschweifSen zur Flexibilisierung
von Prozessketten im Karosseriebau (RoK-
toLas)" In dem Projekt widmen sich die Pro-
jektpartner BMW AG, Blackbird Robotersys-
teme GmbH, Precitec GmbH & Co. KG, Emil
Bucher GmbH & Co. KG, applicationtech-
nology GmbH & Co. KG und das iwb der TU
Miinchen dem Erzielen eines Innovations-
sprungs in der Herstellung von Rohkarossen
durch eine Technologiesubstitution im Be-
reich Fiigetechnik. Das Forschungsprojekt
wird vom Bundesministerium fiir Bildung
und Forschung unter dem Férderkennzei-
chen 13N14551 geférdert und durch das VDI
Technologiezentrum unterstiitzt.

Schweifinahtanalyse fiir mehr
Effizienz in der Produktion

In dem Projekt kommt seitens Blackbird
eine Scan-Losung bestehend aus einem ,,in-
teliWELD PR“-Scankopf des Schwesterun-
ternehmens Scanlab, einer , ScanControl-
Unit“ und einem OCT-Scanner zum Einsatz.
Bei der integrierten OCT-Technologie handelt
es sich um eine Einzelpunkt-Hochgeschwin-
digkeits-Abstandsmessung, basierend auf In-
terferometrie. Die Bildgebung erfolgt durch
ein sehr schnelles Uberstreichen des Bauteils
mit dem dedizierten OCT-Scanner, der ko-
axial in den SchweifSscanner eingekoppelt ist.

Die Schweifllosung verfiigt somit iiber
ein integriertes Kanten-Tracking und eine
Naht-Topologie-Messung. Im Gegensatz zu
anderen Messverfahren konnen bei der
OCT-basierten Distanzmessung vollig flexi-
bel vor, innerhalb und nach der eigentlichen
Laserbearbeitungszone detaillierte Daten
erfasst und ausgewertet werden. Dazu ge-
horen die individuelle Analyse der zu ver-
schweiflenden Bauteile, die Nahtverfolgung
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von Kehlndhten und die genaue Erfassung
und Parametrierung von eventuellen
Schweiffehlern oder -ungenauigkeiten wéh-
rend des laufenden SchweifSvorgangs. Aus
diesen Daten lassen sich Riickschliisse auf
die Nahtqualitit ziehen und Fehler - wie zu
geringe Nahtbreite, Einbridnde, offene Poren
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oder falsche Position - erkennen und erfas-
sen. Diese Daten kdnnen taktzeitneutral fiir
Qualitédtssicherungsmafinahmen herange-
zogen werden und so nachgelagerte Quali-
tétssicherungsschritte einsparen.

,In Zukunft ist eine Vielzahl von weite-
ren Anwendungsmoglichkeiten - auch {iber
die Automobilindustrie hinaus - denkbar*,
erldutert Dr. Ulrich Munzert, Technischer
Geschiftsfiihrer der Blackbird Robotersys-
teme GmbH, das OCT-Verfahren. ,Das For-
schungsprojekt gibt uns jetzt die Moglich-
keit, im Rahmen der hohen Anforderungen
im Automotive-Umfeld Praxiserfahrungen
zur Vereinfachung von Fertigungsansdtzen
und -prozessen zu sammeln und Alternati-
ven gegeneinander abzuwédgen.” (Nach Pres-
semitt. Blackbird Robotics)
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